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Coil-Laser Anlagen
vereinen Vorteile
von Coil und Laser

Laserschneiden von Platinen oder Stanzen vom Coil? Diese Frage spaltet die Blechwelt. Doch Anwen-
der miissen sich nicht mehr entscheiden: Mit Coil-Laser Anlagen profitieren sie von den Vorteilen aus
Coil und Laser. Wenn es um groRe Stiickzahlen geht, setzen Blechbearbeiter meistens auf Material
vom Coil. Beispiele hierfiir finden sich in Stanzbetrieben, aber auch groRen Presswerken fiir die Auto-
mobil- oder Haushaltswarenindustrie. Der Grund: Das Arbeiten vom Coil fiihrt bei hohen Stiickzahlen
zu niedrigsten Stiickkosten, da Coil-Material kostengiinstiger ist und unterbrechungslos gearbeitet

werden kann.

uf der anderen Seite set-
zen viele Blechbearbeiter
auf Flexibilitat und kleinere

LosgrofRen. Hier ist der Laser das
Werkzeug der Wahl. Solche Be-
triebe arbeiten mit Platinen, also
Blechtafeln, tiblicherweise in stan-
dardisierten GroéRen. Diese Stan-
dardisierungen vereinfachen den
Transport, den Handel und die La-
gerung. Blechbearbeiter ihrerseits
kénnen mit Platinen kleinere Ma-
terialmengen erwerben als mit ei-
nem Coil.

Allerdings haben Platinen einen
Nachteil: Die standardisierten Ab-
messungen machen es schwieri-
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ger, Bauteile auf dem Blech opti-
mal zu verschachteln. Von einem
Coil kann man stets genau die ge-
winschte Menge abschneiden.
Bei einer Platine ist die Wahr-
scheinlichkeit wesentlich gréfRer,
dass ein Rest (brig bleibt. Und
das Material fir diese Reste kos-
tet Geld.

Die Kombination aus Coil und La-
ser ist die Antwort von Trumpf und
Arku auf diese Herausforderung in
der Blechverarbeitung. Zu dieser
Verbindung hat der Trend zu im-
mer kleineren und flexibleren Los-
gréRen gefihrt. Laserbetriebe, die
aktuell von der Platine arbeiten,

kénnen vom Coil profitieren, wenn
sie sich mit steigenden Stiickzah-
len konfrontiert sehen.

Mit immer schneller arbeitenden
Lasern und haufigeren Anderun-
gen an Produkten wird das Laser-
schneiden vom Coil fir mittlere
Losgrofien interessant. Denn mit
Bandmaterial beschickte Laser-
schneidsysteme sparen fir be-
stimmte Bauteile bis zu 30 % Ma-
terialkosten ein. Die integrierten
Arku Prazisions- und Hochleis-
tungsrichtmaschinen sorgen da-
bei fiir Prozesssicherheit und ebe-
ne Oberflachen. Hinzu kommen
geringere Werkzeugkosten, weil
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der Laser flexibel einsetzbar ist.
Auch die Investitionskosten fir
eine Coil-Laser Anlage halten sich

- 'wi .
Yy

im Rahmen. So ist beispielswei-
se kein Fundament erforderlich.
SchlieRlich ist auflerdem der
Platzbedarf geringer als bei einer
reinen Fertigung vom Coil.

Eine hohe Ausbringung bei gleich-
zeitig hoher Flexibilitat fuhrt zu re-
duzierten Stickkosten in dieser

Nische. Hier hat die neue Coil-La-
ser Anlage ihre Vorteile. ,Die Zahl
der Anwendungen in diesem Be-
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Gesamtsystem mit deutlichen Vor-
teilen fur Kunden. Dariiber kdnnen
sich die Besucher der Blechexpo

reich wird wachsen®, ist sich Jo-
hannes Decker, Internationaler
Vertrieb Bandanlagen bei Arku,
sicher.

Ausgestattet mit einer Arku Prazi-
sionsrichtmaschine vereinen sich
Arku Bandanlage und Trumpf La-
ser zu einem schlusselfertigen

2023 in Stuttgart am Arku-Stand
(Halle 1, Stand 1001) informie-
ren. [ |
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