Saubere Sache: Ein Laserteil sieht nach der Bearbeitung mit dem Edge Breaker 6000 wie ausgewechselt aus.

Flexibel entgraten

Die Entgratmaschine Edge Breaker 6000 von Arku verarbeitet Bauteile
weit liber das Diinnblech hinaus.

STEPHANE ITASSE

lexibilitdt ist die grofite Stirke der Laser-

jobshops, und damit diese in allen Pro-

zessen die Kundenanforderungen nach

sauberen Bauteilen erfiillen konnen, emp-
fiehlt Arku die universelle Entgratmaschine Edge
Breaker 6000.

Kaum ein Werkzeug ist so flexibel wie der
Laser: Ob gerade oder runde Schnitte, Kurven
oder noch kompliziertere Geometrien — mit dem
gebiindelten Lichtstrahl ldsst sich so gut wie jeder
gewiinschte Schnitt in die Realitdt umsetzen. Die
Grofle der Werkstiicke ist dabei praktisch nur durch
die Maschinenkonstruktion begrenzt, und auch an
Werkstoffen lassen sich alle in der Industrie géngi-
gen Materialien bearbeiten. Verdnderungen der Teile
oder eine Losgrofie 1 sind schnell und kostengiins-
tig umzusetzen, weil nur eine Umprogrammierung
notwendig, aber kein neues Werkzeug zu bauen ist.

Universelle Entgratmaschine

Allerdings entsteht beim Laserschneiden ein Grat,
wie bei anderen Trennverfahren auch. Mag dieser
noch so klein sein - wenn der Kunde gratfreie Teile
bestellt, ist eine Entgratmaschine unumgénglich.

Die Edge
Breaker kann
Radien von
bis zu 2,0 mm
erzielen.

Diese muss bei der Flexibilitdt mit dem Laser mit-
halten kdnnen und eine ebenso grofie Teilevielfalt
bewiltigen. Fiir diese Anforderungen stellt Arku den
Edge Breaker 6000 vor. Neben Laserteilen bearbeitet
die Entgratmaschine auch Stanzteile - ganz gleich,
ob klein oder grof. Bei Bedarf bewiltigt der Edge
Breaker 6000 sogar Materialdicken weit {iber den
Diinnblechbereich hinaus, wo das Laserschneiden
und Stanzen ihre eigentlichen Stérken voll ausspie-
len kénnen. Und auch bei den Bearbeitungsverfah-
ren deckt die Maschine alle Anforderungen ab: Ent-
graten, Verrunden und Oberflichenbearbeitung von
Einzelteilen bis hin zu groflen Stiickzahlen ist mog-
lich. Hier ldsst die Durchlassbreite von 1.300 mm
kaum einen Wunsch offen.

Gleichméfliges Ergebnis an den Kanten

Das Kernstiick im Edge Breaker 6000 ist der mit
Biirsten bestiickte Rotor. Dieser erzielt eine opti-
male Verrundung an der Blechkante: Da die Biirsten
in verschiedenen Richtungen auf das Blech tref-
fen, erhalten die Anwender ein sehr gleichméfiiges
Ergebnis an den Innen- und Auflenkonturen des
Werkstiicks. Wenn es notwendig ist, sogar bis zu
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2,0 mm Radius. Zum Rotor mit den Biirsten kommen
noch ein Schleifband und eine Finish-Walze hinzu.
Zusammen machen diese drei Aggregate den
Edge Breaker 6000 zur universellsten Entgratma-
schine der Edge Breaker Familie. Damit wird ein
ansprechendes Oberflichenfinish ermdglicht, wie es
beispielsweise bei hochwertigen Edelstahlblechen
oft gefordert ist.
Flexibel und fit fiir den Laserjobshop wird die
Entgratmaschine durch ein Schnellwechsel-
system fiir Werkzeuge. Damit lassen sich die
Riistzeiten senken, was gerade bei kleinen Los-
groflen wichtig ist. Auch auf die einfache Rei-
nigung und Wartung hat Arku bei der Entwick-
lung des Edge Breaker 6000 viel Wert gelegt.

Oberflache & Kante

Vakuumtisch als Werkstiickauflage

Im Gegensatz zu beidseitig arbeitenden Entgratma-
schinen verfiigt der Edge Breaker 6000 {iber einen
Vakuumtisch als Auflage fiir die Werkstiicke. Damit
ist er in der Lage, auch Kleinteile sicher zu fixieren
und wiederholgenau zu bearbeiten.

Zur Genauigkeit der Entgratmaschine trigt
aulerdem die automatische Werkzeugvermessung
bei. Denn die Entgratbiirsten nutzen sich im Laufe
der Zeit zwangsldufig ab. Doch der Edge Breaker
6000 ist in der Lage, diese Abnutzung zu erkennen
und den Verschleifl automatisch zu kompensieren.

Web-Wegweiser:
www.arku.com

»

Ideal fiir den Laserjobshop: Der flexible Arku Edge Breaker 6000 entgratet, verrundet und bearbeitet Oberflachen von kleinen und grof¥férmigen Bauteilen.
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