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7 Erfolgsfaktoren fur effiziente Prozesse
In der Blechbearbeitung

Blechbearbeitende Betriebe miissen heutzutage ihre Prozesse flexibel auf die jeweiligen
Auftrage einstellen und dabei gleichzeitig immer kiirzere Lieferzeiten einhalten. Die Antwort
auf diese Herausforderung konnte der Einsatz modernster Maschinentechnik sein. Allerdings:
Was niitzen schnelle Maschinen, wenn es Storungen in der Prozesskette gibt? Erfahren Sie
jetzt, welche sieben Erfolgsfaktoren fiir effiziente Prozesse in der Blechbearbeitung sorgen.

Erfolgsfaktor 1: Automatisierte Lager beschleunigen die Logistik

Laser Job Shops missen ihre Prozesse oft taglich auf neue Auftrage einstellen. Dabei ist es
von Vorteil, moglichst schnell und flexibel auf das Material zuzugreifen. Automatisierte Lager
stellen die Platinen per Knopfdruck bereit. Ein Lagersystem liefert das angeforderte Blech
direkt an die Laserschneidanlage und transportiert die geschnittenen Teile und das nicht ver-
brauchte Material gleich wieder zuriick. Die direkte Anbindung des automatisierten Lagers an
die Bearbeitungsmaschinen spart bis zu 70% Zeit ein. Die deutlich schnellere Bereitstellung
der Bleche bewirkt wiederum eine deutlich héhere Auslastung der weiteren Aggregate. Der
autonome Bearbeitungsprozess vom Lager bis zum geschnittenen Teil scheint zumindest fir
einige Anwendungen gelost.

Erfolgsfaktor 2: Materialkosten sparen mit der eigenen Richtmaschine

Eigenspannungen im Material zeigen sich erst bei den weiteren Bearbeitungsschritten im Ferti-
gungsprozess. So mancher Zulieferer umgeht das Problem, indem er weitgehend spannungsfreie
Bleche einkauft. Doch diese ., Sahnestiicke” sind relativ teuer. Mit der Anschaffung einer eigenen
Richtmaschine hingegen haben Sie mehr Auswahl am Markt, denn Sie kdnnen auch auf glinstigeres
Material zugreifen und dann in Ihrem eigenen Betrieb richten. In modernen Walzenrichtmaschinen
wird das Blech durch versetzt angeordnete Walzen gefiihrt und dabei so lange gebogen, bis die
Spannungen im Material beseitigt sind.
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Erfolgsfaktor 3: Entgratmaschinen beseitigen Rickstande

Die meisten Zulieferer integrieren Entgratmaschinen in ihre Prozesskette. Denn immer mehr
Kunden aus der Maschinenbaubranche fordern sauber entgratete Werkstiicke. Darlber hinaus
hat sich gezeigt, dass das maschinelle Entgraten fir effiziente Prozesse in der Blechbearbeitung
wesentlich ist. Das Beseitigen der scharfen Kanten des Blechteils verringert die Verletzungs-
gefahr Ihrer Mitarbeiter und erleichtert damit das Handling des Materials. Dazu kommt, dass
mit Graten behaftete Werkstiicke die Weiterverarbeitung deutlich erschweren: Lasergrate
oder scharfe Blechkanten konnen die Werkzeuge der nachfolgenden Prozesse beschadigen.
Blechteile ohne Grate schonen Abkantwerkzeuge und lassen sich leichter montieren oder in

Schweiflvorrichtungen einpassen.

Erfolgsfaktor 4: Richtmaschinen sorgen fur reibungsloses Abkanten

Vielen Laser Job Shops ist noch nicht bewusst, dass gerichtete Bleche zu einer deutlichen
Steigerung der Effizienz in der Blechbearbeitung beitragen. Je weiter die Bearbeitung des Blechs
im Prozess fortgeschritten ist, desto schwieriger wird es, Fehler im Werkstiick zu beseitigen.
Daher ist es von Vorteil, das Material schon zu Beginn des Prozesses zu richten. Beim Laser-
schneiden kénnen sich Teile von ungerichteten Platinen aufbiegen und so den Laserkopf be-
schadigen. Vor allem aber nach dem Schneiden, wenn das Blechteil in Form gebracht wird, zeigt
sich, dass die Eigenspannungen die Prozesssicherheit beim Biegen beeintrachtigen. Spatestens,
wenn der Roboter die Bleche zur Abkantmaschine fiihrt und Korrekturen beim Kanten durch den
Bediener nicht mehr so einfach moglich sind, zahlen sich ebene und spannungsarme Blechteile
aus. Bei gerichteten Blechen kann man sich einer hohen Zuverladssigkeit beim Kanten sicher sein.

Erfolgsfaktor 5: ,Entspannte Bleche” fiir erfolgreiches Schweif3en

Die Anforderungen an die Qualitat der Blechteile werden von den Kunden immer genauer
definiert. Dazu gehoren auch die engen Toleranzen. Ein nicht gerichtetes Blechteil kann unter
Umstanden die Toleranzvorgabe des Kunden nicht erfiillen. Werden dann ungerichtete Bleche
zu Baugruppen zusammengeschweifit, ist das Produkt moglicherweise auBerhalb jeglicher
Toleranz und muss aufwandig nachgearbeitet werden. Doch auch der Schweif3vorgang selbst
bereitet mit krummen Blechen Probleme oder gestaltet sich sehr zeitintensiv. Das gilt schon
fir die Schwei3vorbereitung, wenn die Bleche aufgrund der Unebenheiten zeitaufwendig in

die Schweif3vorrichtungen montiert werden miissen. Krumme Bleche kdnnen aber auch beim
Schweif3en selbst zum Problem werden, vor allem, wenn Roboterschweifien zum Einsatz kommt:
Die Kanten von verzogenen Werkstiicken passen moglicherweise nicht exakt zusammen. Doch
Schweifiroboter brauchen einen akkuraten Schweif3spalt, um ein zuverlassiges Schweiflergebnis
zu liefern. Durch den Einsatz von Richtmaschinen werden die Zeiten in der Schweiflvorbereitung

extrem reduziert und der Schweif3prozess gewinnt enorm an Zuverlassigkeit.

www.arku.com




ARKU

Technology made with passion

Erfolgsfaktor 6: Weniger Frasen durch vorheriges Richten

Ebenheit im Hundertstelbereich gehdren heute nicht selten zu den Anforderungen der Kunden
aus der Maschinenbaubranche. Viele Zulieferer haben daher Schleif- oder Frasmaschinen in ihre
Prozesskette integriert. Beim Frasen konnen auch feinste Unebenheiten im Blech ausgeglichen
werden. Wird das Blechteil vorher gerichtet, ist der Aufwand fiir den Frasprozess deutlich geringer.
Sie kdnnen diinneres Material verwenden, das glinstiger ist. AuBerdem erleichtern gerichtete
Bleche die Fixierung des Blechs in der Frasmaschine. Es lohnt sich also, vor dem Frasen zu
prifen, welchen positiven Effekt das Richten haben kann.

Erfolgsfaktor 7: Verrundete Blechkanten fir eine zuverlassige Beschichtung

Wenn die Lack- oder Pulverbeschichtung von den scharfen Blechkanten ihrer Baugruppen ab-
platzt, lassen Reklamationen nicht lange auf sich warten. Ein Radius an der Blechkante fihrt
nachweislich zu einer zuverldssigen Haftung von Lack (bzw. anderweitiger Beschichtungen) an eben
dieser. Daher ist das Verrunden der Bleche ein wichtiger Bestandteil nach dem Laserschneiden.
Das Verrunden bedeutet eine zusatzliche Bearbeitung, die weit vorne in der Prozesskette Blech
steht, aber spater bése Uberraschungen am fertigen Produkt vermeidet. In Entgratungsmaschinen
werden die Blechkanten heute im Durchlaufbetrieb zuverlassig maschinell entgratet und verrundet.
Schleifwerkzeuge schleifen mit hoher Geschwindigkeit Uber das Blechteil und verrunden dabei
die Kanten in konstanter Qualitat. Ein schoner Nebeneffekt: Oft sorgt dieser Prozessschritt auch

fur ein ansprechendes Oberflachenfinish des Blechs.

Ausblick: Intelligente Verkettung der Prozessschritte

Entgraten und Richten lassen sich heute weitgehend automatisieren. Doch die Vielzahl an
unterschiedlichen Auftragen machen die Prozesse der Zulieferer komplex. Fir effiziente
Prozesse in der Blechbearbeitung ist es daher sinnvoll, die einzelnen Prozesselemente so zu
verknipfen, dass sie moglichst reibungslos ineinandergreifen. ARKU hat eine Prozessstrafle
entwickelt, die Richt- mit Entgratmaschinen kombiniert. Das Blechteil muss nur noch einmal
aufgelegt werden, die Bereitstellung fiir die Maschinen erfolgt dann tber Rollenbahnen bzw.
Forderbander. Auf Wunsch erledigen die Teilezufiihrung und -entnahme Roboter, sodass auch
fiir viele Anwendungen ein autonomer Prozess zur Verbesserung der Blechqualitat realisiert

werden kann.
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